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Allgemeine Terminologie

Wir beginnen mit den Grundlagen,
um besser zu verstehen, was das
Schleifen genau umfasst und aus
welchen Grundbestandteilen ein
Schleifprodukt besteht.
Charakterisiert wird ein
Schleifprodukt durch seine
unterschiedlichen Leimschichten,
Schleifkorner und Unterlagen.
Jedes Schleifprodukt besteht aus
einer Unterlage, einer Schicht
Schleifkérner, einer Leimschicht
und eventuell einer zweiten
spezifischen Leimschicht oder
Beschichtung. Im folgenden
TechFlash werden wir uns mit dem Herstellungsprozess, der Beschichtungsmethode
und den Spezialbehandlungen befassen, die sich alle auf die Schleifresultate und
Eigenschaften auswirken kénnen.

Impressum

Grundkomponenten
Dieser Newsletter wird Schleifkorner
herausgegeben von: Auf dem Markt stehen natirliche und synthetische Schleifkérner zur Verfiigung. Zu den
De Beer Refinish nattrlichen Schleifstoffen zahlen Granat, Schmirgel und Eisenoxid. Synthetische Schleifstoffe

sind zum Beispiel Aluminiumoxid, Siliziumkarbid oder Alundum. Diese werden als

AT Grundbestandteil verwendet und haben jeweils spezifische Eigenschaften.

Valspar bv

P.O. Box 2139 ) ) , ) . .
8203 AC Lelystad Naturliche Kérner sind eher weich und unter dem Mikroskop weniger scharfkantig.

Niederlande Sie werden hauptsachlich zum Polieren und Auspolieren eingesetzt.

Tel.: +31 (0)320 292200

Fax: +31 (0)320 292201 Synthetische Schleifkérner kommen haufiger zum Einsatz. Aluminiumoxid in 2 Sorten:
E-Mail: info@de-beer.com hellbraun (hart) und dunkelbraun (sehr hart).

e vy detbsarcoin Siliziumkarbid in blauschwarz/griin: sehr scharfkantig,
Dieser technische Newsletter ist mit Hilfe aber sprode. Zirkonium: ultrahart, wird fir schwierigere
unseres technischen Personals in der Materialien eingesetzt.

ganzen Welt erstellt worden. Wir bitten

aber auch Sie um Unterstiitzung in Das Korn

Form von Informationen, Artikeln, KorngroBe

Vorschldgen, Bildern usw. Die Redaktion Der KorngréBe wird dem européischen FEPA-Standard
lc?;_rSEZ\:C;Errl\e/iizrr:tgweoirrw?rngprt]igsa:f:r:llCh (Federal European Producers of Abrasives) entsprechend
Qualitat bewusst. Trotzdem kann sie immer ein ,,P” vorangestellt. Im Allgemeinen sind
keine Haftung fiir mégliche die KorngréBen bei den verschiedenen Herstellern
Ungenauigkeiten in dieser und Lieferanten also vergleichbar und stimmen
Veroffentlichung Gbernehmen. wahrscheinlich sogar Uberein.
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Kornform

Das Schleifbild einer Oberflache hangt stark von der Kornform ab.

Scharfe, schmale oder spitze Krner hinterlassen tiefe, schmale Schleifspuren, - _
breite, stumpfe oder abgeflachte Kérner indessen weniger tiefe, aber breitere Spuren. _ b

Leimschichten

Es gibt 2 Sorten von Leimen: natrliche und synthetische Leime.

Naturliche Leime: aus tierischen Grundstoffen, geschmeidig und preisgunstig.
Ein Nachteil ist ihre relativ geringe Feuchte- und Warmebestandigkeit.
Synthetische Leime: zah und ziemlich teuer. Bessere Warme- und
Feuchtebestandigkeit, Kombinationen verschiedener Leime maglich.

Unterlagen
Maglich sind Papier, Leinen und Fiber.

Beschichtung (coating)

Auch die Art und Weise, in der die Schleifkdrner auf den Trager aufgebracht werden, wirkt sich auf die Qualitat aus.

Die Korner werden mit zufalliger Streuung elektrostatisch auf der Unterlage befestigt.

Dichte Streuung: zu 90-95% bekérnt.

Offene Streuung: zu rund 50% bekornt.

AuBerdem wird eine No-Fil-Behandlung durchgefiihrt. Dabei handelt es sich um eine Behandlung mit Zinkstearat, die verhindert,
dass sich die Oberflache schnell zusetzt.

Im folgenden TechFlash werden wir uns naher mit Schleifschritten und Anwendungen befassen.

Farbsystemauswahl

O Folgen Sie dem Mendi Giber “System” und “Setup”.
O Im diesen Bild kdnnen Sie die Marke auswahlen.

Dann wahlen Sie die fur Sie zutreffenden

M ;\i‘ Farbsysteme aus.
|
e Die Farbe (B60) steht nun in den ausgewahlten
Farbsystemen zur Verfligung.

Aktualisierung von ICRIS
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HSS: Gray Shades

HSS: Gray Shades, neue Optionen fiir

die Surfacer 8-14510 y 8-14540. ICRIS
erlaubt es, den Grauton auszuwahlen, der
am besten zur Farbe des zu lackierenden
Autos passt.

Beispiel flr die Suchfunktion nach dem
passenden Surfacer:

1. Automarke (auf ,Marke” klicken).

CXEaE

REFINISH

2. Typ HSS (Gray Shades). Auf HSS Gray
Shades klicken.

3. Sie kdnnen zwischen komplett weiB,
komplett schwarz und verschiedenen
dazwischen liegenden Grautdnen wahlen.
Der am haufigsten verwendete Grauton
(ca. 80%) ist die Nummer 5. Dieser ist
speziell fur Silbermetallic-Lackierungen
vorgesehen. Wahlen Sie nun die zur Farbe
lhres Autos passende Rezeptur.

4. Nun klicken Sie doppelt auf den
passenden HSS-Grauton, um zur Rezeptur
zu gelangen.

5. Durch Anklicken des +-Symbols kann
man eine gebrauchsfertige (ready to

use) Rezeptur (einschlieBlich Harter und
Verdinner) anmischen. Suchen Sie den
passenden Harter und Verdinner, und
klicken Sie dann auf die Schaltflache
.Speichern”, um die Rezeptur spater erneut
verwenden zu kénnen.

6. Rezeptur fir Surfacer Nr. 5 (ready to use):

Umweltfreundlich arbeiten

Crash Care Centre Ltd, (UK) verfiigt Giber 18 Jahre Erfahrung in der Karosserie-
und Autoreparaturbranche und fiihrt vor allem Reparaturen fiir groBe

Versicherungsgesellschaften aus.

Der Familienbetrieb ist stolz darauf, dass
bei den Reparaturarbeiten sehr auf
Umweltschutz, Sicherheit und Gesundheit
geachtet wird, und Uberlasst nichts dem
Zufall, was mogliche Geféhrdungen von
Arbeitnehmern oder Kunden betrifft.
Zwei wichtige Neuerungen bei CCC waren
in den letzten Jahren das Farbsystem auf

Wasserbasis und das Symach-Easydry-
Trocknungssystem. Beide Systeme bieten
zusatzliche Vorteile fir den Umweltschutz
und erlauben dem Unternehmen Leistungen
auf hoherem farbtechnischem Niveau. Das
Lacksystem bietet dem Reparaturbetrieb alles,
was fir korrekte Reparaturen im Rahmen

der aktuell fur die Autoreparaturbranche

geltenden Umweltgesetzgebung (DEFRA UK)
benotigt wird. Dieses qualitativ hochwertige
System, das zudem ein ausgezeichnetes

Fortsetzung auf Seite 4
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