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Respetuoso del medio ambiente
Prevencién de errores

Terminologia general
Empezaremos por lo mas
basico a fin de comprender
mejor qué comprende
exactamente el lijado y cuales
son los componentes basicos
de un producto abrasivo. El
abrasivo esta determinado por
los distintos encolados, granos
abrasivos y soportes. Consta
siempre de un soporte, una
capa de grano, una capa de
adhesivo y, dado el caso, de
una segunda capa especifica
de sustancia adhesiva o de
recubrimiento. En un préximo
numero de TechFlash se abordara el proceso de fabricacién, los métodos de
recubrimiento y los tratamientos especiales disponibles para obtener diferentes
resultados de lijado y propiedades.

Componentes basicos

Granos abrasivos

De Beer Refinish En el mercado se ofertan granos abrasivos naturales y sintéticos. Son granos naturales, entre
P.O. Box 2139 otros: el granate, el esmeril y el 6xido de hierro. Entre los granos sintéticos estan el éxido de
8203 AC Lelystad aluminio, el carburo de silicio y alundum. Se aplican como componentes basicos y cada uno

Paises Bajos tiene sus propias caracteristicas
T: (+31) 320 29 22 00 prop '

F: (+31) 320 29 22 01 , ) . ) .
E: info@de-beer.com Los granos abrasivos naturales son de naturaleza ductil y, vistos al microscopio, son

l: www.de-beer.com semipuntiagudos. Se emplean principalmente para el pulido y el abrillantamiento.

Colofén:

Esta newsletter se elabora con |§ ayuda Los granos sintéticos son los més utilizados habitualmente. Oxido de aluminio de 2 clases:
de ?USSUT’S colzboradorsstteimcos marron claro (duro), y marrén oscuro (muy duro).
en todo el mundo; no obstante
e ' ! Carburo de silicio en negro azulado/verde: muy
les invitamos a colaborar en ella . . o
puntiagudo pero quebradizo. Zirconio: ultraduro.

enviandonos informaciones, articulos, . R
sugerencias, fotos, etc. Se emplea en los materiales mas dificiles.

La redaccién se esfuerza para que
sea lo mas fiable posible, pero no se El grano
hace responsable por posibles errores El valor del grano

0 inexactitudes en su contenido. El valor del grano siempre va precedido por la letra ‘P’ que

ha sido definido por la FEPA (Federal European Producers
of Abrasives), la norma europea. En general, por lo tanto,

¢Desea recibir mas de un ejemplar de
esta Newsletter?

;O preferiria recibirla en formato digital? los valores de grano de cada fabricante y proveedor son
Entonces comuniquennoslo por correo comparables y posiblemente incluso idénticos.
electrénico, por favor.
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Forma del grano

La forma del grano tiene una gran influencia en el aspecto de la superficie lijada.

Los granos afilados, pequefios o puntiagudos producen estrias profundas y estrechas.

Los granos anchos, en obtusangulo y aplanados producen estrias menos profundas, - .
pero mas anchas. _ b

Capas de sustancia adhesiva i |
Existen 2 tipos de adhesivos: Colas naturales y colas sintéticas. | - o
Colas naturales: colas animales, flexibles y baratas. El inconveniente es su mala resistencia ¥ A
ala humedad y al calor. e .
Colas sintéticas: rigidas y bastante caras. Mejor resistencia al calor y a la humedad,
posibilidad de combinacién de colas distintas.

Soporte
Las posibilidades son: papel, telay fibra.

Recubrimiento

El modo en que el grano se distribuye sobre la superficie influye también en la calidad. Los granos se fijan
electrostaticamente al soporte, con distribucion aleatoria.

Un recubrimiento cerrado (closed coat) va del 90% al 95%

Un recubrimiento abierto (open coat) es del 50% aprox.

Se realiza también un tratamiento No-Fil, consistente en un bafo con estearato de zinc que reduce la
rapidez de tamponamiento del material.

En un préximo TechFlash trataremos de las fases del proceso de lijado y las aplicaciones.

Modo de seleccion del sistema de colores

O Seleccionar “Sistema” y “Configurar” en el mend.
O Elegir la marca.

0 A continuacion, seleccionar los sistemas de color
gue convengan.

Ahora el color (B60) esta disponible en los sistemas de
color seleccionados.

ICRIS actualizaciones
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HSS: Gray Shades

HSS: Gray Shades, nuevas opciones para
los surfacer 8-14510 y 8-14540. Con ICRIS
es posible elegir el tono de gris que mejor
se ajusta al color del automovil que va a
pintarse.

Ejemplo de busqueda del surfacer
adecuado:

CXEaE

REFINISH

2. Escribir HSS (Gray Shades). Pulsar en
HSS Gray Shades.

3. Es posible escoger entre toda la gama
grises comprendida entre el blanco
completo y hasta el negro completo.

El tono de gris mas utilizado (aprox. 80
%) es el nimero 5. Este tono ha sido
desarrollado especialmente para colores
metalicos plateados. Elegir a continuacion
la formulacién adecuada para el color del
automovil.

5. Si se pulsa el signo “+" es posible
mezclar una formulacién ready to use (lista
para el uso, incluyendo los endurecedores y
diluyentes).

Buscar los endurecedores y diluyentes
adecuados y pulsar a continuacion el botén
Guardar por si mas adelante se quiere
volver a emplear esta receta.

4. Hacer doble clic sobre el tono de gris HSS

adecuado a fin de acceder a la formulacion. 6. Formulacion del surfacer n® 5 ready to use.
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Respetuoso del medio ambiente

Crash Care Centre Ltd, UK tiene una experiencia de 18 afos en el sector de las
carrocerias y de la reparacion de daios en automaoviles y se orienta especialmente
a las reparaciones para grandes compainias aseguradoras.

secado Symach Easydry. Ambos sistemas
ofrecen ventajas adicionales para el medio

Esta empresa familiar se enorgullece de
prestar una atencion especial al medio

ambiente, la seguridad y la salud durante el
proceso de reparacién y de no dejar nada al
azar ante sus colaboradores ni sus clientes.
Para CCC en los Ultimos afos ha habido
dos complementos importantes: el sistema
de pinturas a base de agua y el sistema de

ambiente y permiten ademas que la
empresa opere a un nivel mas elevado en
cuanto a la técnica de pintura. El sistema de
aplicacién de pintura ofrece a la empresa
todo lo necesario para realizar reparaciones
correctas, y ajustadas a la legislacion actual

del sector de la reparacion del automovil
britanico (DEFRA UK). Este sistema de alta
calidad, junto con una excelente relacion de

continua en la pagina 4
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