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Présentation de produits
conformes en matiere de COV
lors de I'exposition australienne
Collision Repair Expo

En avril dernier, I'équipe De Beer Australasia a partici-
pé a I'Australian Collision Repair Expo, une exposition
qui s’est tenue a Sydney en combinaison avec I'Auto
Aftermarket Expo. Tous les producteurs de peinture
de premier plan étaient présents a cet événement de
trois jours centré sur la présentation de produits en
phase aqueuse.

De Beer Refinish a saisi cette occasion pour présenter les produits conformes a la Iégislation
en matiere de réduction des émissions de composés organiques volatils (COV). La WaterBase
Série 900 comme la BeroThane HS420 Série 3000 sont désormais disponibles en Australie
et en Nouvelle-Zélande. Les produits conformes en matiére de COV ont déja été lancés avec
succés en Europe et aux Etats-Unis, les produits conformes en matiére de COV occupant une
place toujours plus importante dans le monde entier au sein du secteur des peintures de
réparation automobile.

WaterBase Série 900 de De Beer
en conditions extrémes

Lors de notre visite en janvier dernier a Toyota Bicutan a Manille (Philippines),
nous avons eu la possibilité de former les peintres au pistolet a I'utilisation
de produits en phase aqueuse.

Malgré I'humidité de I'air (de 80 a 95 %) et la température (de 28 a 34° C) trés élevées, le temps
de séchage est resté acceptable avec un systéme de séchage mobile (de 8 a 12 min.) En Europe,
il est normal de monter la température a 35 degrés afin de réduire le temps de séchage. Dans
les conditions extrémes qui regnent a Manille, ol la plupart des ateliers de pistolage ne
possedent pas d'installation de séchage, il est nécessaire de créer soi-méme un mouvement dans
I'air de maniére a ce que le courant d’air puisse absorber la plus grande partie de I'hnumidité. Cela
signifie qu'il est impossible, sans systéme de séchage mobile ou fixe, de sécher des produits en
phase agqueuse en un délai acceptable. En régle générale, nous conseillons d’employer le diluant
9-161 (lent) en cas de température supérieure a 30 degrés, mais dans ces conditions avec
I'haute humidité de I'air le diluant 9-151 suffit également. Nous avons travaillé avec différentes
couleurs, pour des réparations allant d’une retouche jusqu‘a un cété entier de voiture.

Malgré les conditions extrémes, 'adaptation des couleurs est restée dans les limites des
spécifications prévues par Toyota. Pour réduire le temps de séchage, il peut étre nécessaire ou
souhaitable de modifier I'application pour certaines couleurs et de passer ainsi de deux couches
mouillé-sur-mouillé a un systéme par couche unique (avec séchage entre deux couches).
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Fonctionnement d‘une cabine de pistolage et importance
d’une bonne cabine

Les cabines de pistolage existent depuis longtemps, mais depuis le lancement de systémes de peintures a haut extrait sec, il importe
de contréler que la cabine fonctionne correctement. Commencons par les principes fondamentaux, avant d‘approfondir le sujet.
Dans la cabine de pistolage, nous avons un déplacement d'air qui assure I'évacuation du brouillard de pistolage libéré durant le
pistolage. La vitesse du déplacement de |'air détermine également la vitesse d'évaporation du systeme de peinture. Aujourd’hui la
vitesse de I'air est plus importante, car des produits en phase aqueuse et a haut extrait sec sont utilisés dans de nombreux pays.
En regle générale, la vitesse de I'air doit étre de 0,25 a 0,3 metre seconde, selon la législation nationale. Cela signifie donc qu'a
chaque seconde l'air se déplace de 25 a 30 centimétres en direction de I'évacuation. Si la cabine mesure 3 métres de haut, combien
de temps faut-il pour que l'air de la cabine soit renouvelé ? Prenons un exemple :

® 3 metres de hauteur interne : 0,3 metre/sec. = 10 secondes

Calculons a présent la quantité d'air par heure traversant une cabine de pistolage :

* cabine avec déplacement d‘air vertical ; I'air pénétre par les filtres au plafond et quitte la
cabine par les filtres au sol, voir ['illustration.
Largeur de la cabine : 4 métres
Longueur : 7 métres
Vitesse de I'air souhaitée : 0,3 m/sec.
Secondes par heure : 60 min. x 60 sec. = 3 600

o 4mx7mx0,3 m/sec. x 3 600 sec. = 30 240m3/heure

Cabine avec déplacement d'air horizontal ; I'air pénétre souvent par les filtres au plafond et se déplace
ensuite horizontalement en direction de |'évacuation, voir l'illustration.
Pour calculer la quantité d’air qui traverse la cabine, nous prenons la largeur et la
hauteur de la cabine. Donc largeur x hauteur.
Largeur de la cabine : 4 métres
Hauteur : 3 metres
Vitesse de l'air désirée : 0,3 m/sec.
Secondes en une heure : 60 min. x 60 sec. = 3 600
4mx3mx0,3 misec. x 3 600 sec. = 12 960m3/heure

Comme on peut le constater, la réalisation d’une cabine avec déplacement d‘air horizontal est moins couteuse :
as de filtres au sol ;
Pas de sol rehaussé ni de constructions en puits ;
Les moteurs peuvent étre plus petits, car le volume d‘air nécessaire est inférieur ;
Le brileur peut étre plus petit, la aussi parce que le volume d‘air nécessaire est inférieur.

En régle générale, une cabine de pistolage est équipée de deux moteurs qui sont en équilibre, pour I'alimentation en air et pour
I'évacuation. La cabine est souvent en légere surpression. Ceci est interdit au Royaume-Uni ol les cabines de pistolage sont en
légére dépression, de maniére a ce qu‘aucun brouillard de pistolage ne puisse s'‘échapper de la cabine. Dans d'autres pays, la cabine
est en légere surpression de maniere a ce qu‘aucun air encrassé ne puisse y pénétrer.

Procédez de la maniere suivante pour déterminer le type de votre cabine : mettez la cabine en marche et laissez la

porte entrouverte de 4 a 5 centimétres. Si la porte se referme d'elle-méme, cela signifie qu’il y a dépression.

Si la cabine est en surpression, vous sentirez une légére résistance si vous essayez de fermer la porte. En effet,

la surpression repousse la porte vers |'extérieur.

Quelques moteurs beaucoup utilisés :
Ventilateurs a force centrifuge : les plus utilisés, car ils fournissent la capacité d'air adéquate sans
nécessiter de rotation trop rapide, ce qui permet de maintenir un faible niveau sonore.

Ventilateurs axiaux : ils fournissent un déplacement d‘air beaucoup plus réduit et tournent donc a
une vitesse trés supérieure (en rotations par minute), ce qui peut entrainer une importante nuisance
sonore dans la cabine.
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Certaines cabines meilleur marché ne sont équipées que d’'un seul moteur. Il s‘agit du type a moteur unique, généralement utilisé
comme ventilateur d'alimentation. Lorsque vous mettez la cabine en marche, une forte pression positive s'exerce sur les portes qu'il
est alors difficile de fermer. Lorsque les portes sont fermées, I'air est pressé vers |'extérieur a travers les filtres au sol, sur le coté de la
cabine ou par la paroi arriére.

i IS Cabine a filtres 5 5 1 Aspiration Aspiration par la
% :'ﬁ'{ ‘, de sol secs ; latérale paroi arriére
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Nous nous limitons dans ce numéro au mouvement de l'air et aux ventilateurs. Dans les prochains numéros, nous approfondirons le sujet
des braleurs et nous tenterons d'évoquer davantage le fonctionnement des cabines de pistolage. Nous espérons que ces informations
vous seront utiles. Si vous avez des questions ou des commentaires, n’hésitez pas a prendre contact avec notre collégue Martin Ruigrok,
directeur technique, De Beer Australie, a 'adresse e-mail suivante : martin@debeer.com.au

Comment obtenir les meilleurs résultats de pesage

La précision du pesage est essentielle pour obtenir un bon rapport de mélange de
la peinture, mais aucune pesée n’est absolument parfaite. Un certain nombre de
facteurs influent les résultats du pesage et ont également des conséquences
directes sur votre travail. Que pouvez-vous faire pour optimiser votre productivité
et votre qualité ?

Position de la balance

Les balances utilisées pour le pesage des peintures sont d’une telle sensibilité
gu'elles pésent des modifications de poids bien au-dessous d'un gramme.

Les balances de ce genre sont ainsi sensibles a d'autres facteurs externes. De
nombreuses forces exercées sur la balance peuvent influencer la pesée. Bien que
les balances utilisent des filtres logiciels pour réduire I'impact des vibrations
externes, il est recommandé de placer la balance sur une surface plane et stable.

La balance doit également étre protégée des courants d'air causés par des

ventilateurs ou des portes et fenétres ouvertes. La lumiére solaire directe et les écarts de température importants peuvent
eux aussi avoir un impact sur la pesée et doivent donc étre évités. Il convient par ailleurs de vous assurer que rien dans

les alentours de la balance ne peut bloguer sa liberté de mouvement.

Entretien et utilisation correcte

Le mécanisme de pesée de la balance est correctement protégé contre la surcharge et les chocs, mais vous devez tout de
méme éviter les pressions inutiles, par exemple en refermant a coups de marteau des boites de peinture sur la balance.
La balance doit étre maintenue aussi propre que possible : de la peinture mouillée sur le plateau ou des restes séchés
susceptibles de géner la liberté de mouvement du plateau peuvent modifier vos résultats de pesage. Le plateau est en
acier inoxydable et il s'enléve et se nettoie aisément.

Calibrage

Toutes les balances sont calibrées en usine. Nous vous recommandons de contréler régulierement la balance pour vous
assurer de la précision des mesurages. Pour ce faire, vous pouvez utiliser un poids étalon. Veillez a mettre la balance sur
0 avant de placer le poids étalon. Si vous constatez une différence de poids, vérifiez d'abord si la balance est placée sur
une surface plane et nettoyez le plateau. Si le probleme persiste, prenez contact avec votre partenaire Valspar local.
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Evaluation visuelle polyangulaire et mesurages de couleurs

Les laboratoires de couleurs automobiles utilisent un
spectrophotometre pour mesurer les couleurs, ce qui permet de
développer de nouvelles couleurs de maniere toujours plus rapide.
C'est surtout I'association du savoir-faire et de la technique de
mesurage des couleurs qui fournit les résultats les plus rapides et les
plus fiables. Le spectrophotomeétre s'utilise de plus en plus souvent
sur le marché. Il connait désormais un grand succés pour les couleurs
solides et le développement de couleurs métallisées s'améliore
également.

Cela semble le bon moment pour étudier comment une mesure
polyangulaire se traduit en une appréciation visuelle, en commencant
a la base de I'évaluation de couleur. Pour observer une couleur, 3
facteurs sont nécessaires : une source lumineuse, un observateur et
un objet. Pour évaluer et nommer correctement une couleur, nous
devons faire en sorte que ces trois facteurs soient normalisés aussi
correctement que possible. Pour les couleurs solides, il suffit souvent
de procéder a I'évaluation sous un seul angle. Pour les couleurs
métallisées, I'angle sous lequel |'évaluation a lieu est important.

Flop 1: 15-25°

Face: 25-45° Flop 2: 75-110°
-_—

b

lll. T Rotation de I'objet par rapport a la source lumineuse

Option supplémentaire dans la base de données personnalisée

Il importe que I'angle soit déterminé en tenant compte des trois
facteurs (source lumineuse, observateur et objet).

Pour normaliser tous ces facteurs, nous employons un cabinet de
couleurs comportant au moins un éclairage a giorno monté a un
endroit fixe, dans le laboratoire de couleurs.

Nous pouvons modifier I'angle en faisant tourner I'objet (illustration 1)
ou en modifiant notre position par rapport a l'objet et a la lampe (ill. 2).
Nous constatons sur l'illustration 3 que I'intérieur du
spectrophotomeétre polyangulaire reproduit précisément la situation
d'un évaluateur. L'observateur est remplacé par 3 capteurs qui sont
disposés a 15 (ou 25), 45 et 110 degrés par rapport au rayon lumineux
réfléchi.

Dans le secteur de la peinture automobile, il est désormais tres courant
de nommer les angles de la méme maniere : Face : 45 degrés, Flop 1 :
15 degrés et Flop 2 : 110 degrés. Le logiciel fait le reste. Un calcul
complexe détermine les coordonnées de couleur pour chaque angle, en
tenant compte de la source lumineuse, des sensibilités oculaires et des
valeurs de réflexion de l'objet (source lumineuse, observateur et objet).

lll. 2 Changement de position

ICRIS 6.7 vous offre la possibilité d‘ajouter de nouvelles formules, en plus de formules
existantes, alors que jusqu’'a présent vous pouviez uniqguement écraser une formule existante.

Si vous décidez d'ajouter des données, sélectionnez I'option « Import ». Sélectionnez ensuite I'endroit depuis
lequel vous souhaitez importer les formules. Sélectionnez le fichier avec les données « Custom » (personnalisées)
et pressez sur « OK ». L'écran suivant apparait si des données se trouvent déja dans la base

de données :

by B e bl castoryeed i ed ook

Vous pouvez décider a présent si vous souhaitez détruire les anciennes formules (« Remove ») bes e

ou si vous préférez ajouter les nouvelles données aux données existantes (« Add »).

-

okl maag e 1 g e s

Mise a jour Box

La colonne « BOX Update » a été ajoutée dans I'écran de
sélection de couleur. Cette colonne comporte un code qui indique
I'actualisation dans laquelle la case de couleur peut étre trouvée,
Si vous n‘avez pas encore actualisé la colour box.

m Ce code se compose de trois parties, par exemple : 0-06-06.
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La premiére partie 0 fait référence a la documentation de couleurs
standard ; la premiére actualisation sera indiquée par un 1, et ainsi
de suite. La seconde partie du code 06 indique I'année et

la troisieme partie 06 le mois de la mise a jour.
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