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Szlifowanie i technika szlifowania (Cześć 1)

Ogólna Terminologia
Zaczniemy od podstaw, 
aby lepiej zrozumieć, co 
specyficznego zawiera 
szlifowanie oraz z jakich 
podstawowych cześci składa 
sie produkt do szlifowania. 
Różne kleje, grubość ziarna 
i zróżnicowane podłoża 
decydują o produkcie do 
szlifowania. Produkt do 
szlifowania składa się zawsze 
z: podłoża,warstwy ziarna i 
warstwy kleju,ewentualnie 2 
specyficznej warstwy kleju i 
powłoki. W nastepnym wydaniu 

TechFlash zajmniemy sie procesem produkcji, metoda powlekania, w ten sposób 
każdy może uzyskać odpowiedni dla siebie rezultat szlifowania.

Podstawowe składniki
Ziarno scierne
Na rynku jest do osiągnięcia ziarno naturalne i syntetyczne. Ziarno naturalne to: granat, szmergiel 
i tlenek żelaza. Syntetyczne ziarno to: tlenek glinku, węglik krzemu i aluminium cyrkonu. Są one 
stosowane jako podstawowy element, każde ziarno ma specyficzne cechy.

Naturalne ziarno jest miękkie i patrząc przez mikroskop pol-ostre jest ono głównie używane do 
polerowania i przeczyszczenia.

Syntetyczne ziarno jest częściej używane. Są dwa rodzaje 
tlenku glinu, jasno brazowy (twardy) i ciemno brazowy 
(bardzo twardy). Węglik krzemu jest niebiesko-czarny/
zielony: bardzo ostry, ale łatwo łamiacy się. Cyrkon: bardzo 
twardy używany do cięższych materiałów.

Ziarno
Grubość ziarna
Grubość ziarna jest zawsze poprzedzona przez litere ‘P’: 
FEPA (Ferderal European Producers of Abrasives) norma 
Europejska. Ogólnie patrząc grubość ziarna u producenta i 
dostawcy jest taka sama. 
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Te techniczne Wiadomosci sa zrealizowane 
dzieki pomocy technikow z calego swiata, 
mimo to prosimy o wspolprace w zbieraniu 
informacji, artykulow, pomysly sa mile 
widziane, zdjecia itp.

Redakcja jest calkowicie swiadoma, iz jej 
zadaniem jest dopilnowac jak najbardziej 
wiaregodnego wydania. Mimo to nie jestesmy 
odpowiedzialni za bledy jakie moga powstac 
w wydaniu.

W numerze:

NR 5
Wydanie: lipiec 2010
Nastepne TechFlash: grudzien 2010
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Kolor system, selekcji system
A 	 Wybierz w Systemie i Setup według menu jak powyżej.

B 	 Po prawej stronie marka do wybrania.

C 	 Następnie wybierz system odpowiedni dla Ciebie.

D 	 Kolor (B60) jest teraz do otrzymania w wybranym systemie.

A

D

B

C

Kształt ziarna
Kształt ziarna ma duży wpływ na wygląd szlifowanej powierzchni.
Ostre, małe lub szpiczaste ziarno powoduje rowki ścierne.
Szerokie rozwartokątne i spłaszczone ziarno powoduje mniej głębokie, ale szersze rowki.

Warstwy kleju
Są 2 rodzaje kleju,
Naturalny i Syntetyczny klej.
Naturalny klej: klej zwierzęcy, elastyczny i tani. Niekorzystna strona tego kleju jest: słaba 
odporność na wilgoć i ciepło.
Syntetyczny klej: sztywny i drogi. Bardziej wytrzymały na cieplo i wilgoć, możliwość 
kombinacji różnych kleji.

Podłoże
Nastepujące możliwosci, Papier, Len, Włókno mozliwa kombinacja.

Powłoka
Sposób w jaki ziarno zostanie rozłożone na podłożu w dużej części decyduje o jakości. Ziarno zostaje dowolnie jak 
i elektrostatycznie na podłożu umocowane.
Płaszczyzna zamknięta 90 tot 95 %
Płaszczyzna otwarta okolo 50%
Jest również No-Fil wykonane, jest to stearynian cynku dzieki, któremu materiał nie bedzie szybko ściekał.

W nastepnym TechFlash Krok po Kroku Szlifowanie i Zastosowanie. 

ICRIS aktualizacji
Oprocz ICRIS aktualizacji ktora co 3 miesiace wprowadzamy jestesmy, 

rowniez caly czas zajeci dalsza rozbudowa software. Aby dalsza 

rozbudowa byla mozliwa jestesmy zmuszeni wsparcie z Windows 

wersja starsza niz Windows XP pod koniec roku zakonczyc. 

To oznacza, iz ICRIS w przyszlosci prawdobodobnie nie bedzie 

calkowicie funkcjonowal jesli pracujecie z Windows 95 I 98. Radzimy 

Panstwu podjac kroki, w kirunku nowszej wersji Windows, aby 

uniknac problemow w przyszlosci z ICRIS. 
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HSS: Gray Shades

1.  Marka auta (kliknij merkę).

2.  Typ HSS (Gray Shades). Kliknij HSS Gray 
Shades.

3.  Możecie wybrać całkowicie biały lub 
czarny, ze znajdujacymi się pomiedzy 
odcieniami szarego. Najczęściej używanym 
szarym jest (okolo 80%) numer 5. Jest on 
specjalnie pod srebrne metaliczne kolory. 
Wybierz odpowiednią recepturę pasujacą 
pod kolor samochodu.

4.  Podwójne klikniecie HSS szary kolor, aby 
przejść na recepturę. 

HSS: Gray Shades, nowa opcja na surfacer 
8-14510 i 8-14540. Dzięki ICRIS jest możliwość 
wybrania szarego odcienia, który najbardziej 
pasuje do koloru, jakim będzie lakierowany 
samochód.

Przykład: wyszukiwanie właściwego 
surfacera:

5.  Kiedy klikniecie znak “+” ,znaczy, że receptura 
ready to use jest gotowa do namieszania  
(włącznie z utwardzaczem i rozpuszczalnikiem).
Znajdz odpowiedni utwardzacz i rozpuszczalnik 
i wcisnij klawisz Save w wypadku, jeśli chcesz 
recepturę użyć ponownie. 

6.  Receptura na surfacer Nr 5 gotowa 
do użycia.

Pracowac z uwaga na ochrone srodowiska

Rodzinna firma jest bardzo dumna z faktu, 

że podczas naprawy, myślimy rownież o 

środowisku, bezpieczenstwie i zdrowiu naszych 

pracownikow i klentów, nic nie pozostawiamy 

przypadkowi. 

Dwa najwazniejsze plusy dla firmy CCC w 

ostatnich latach to, lakierniczy system wodny, 

oraz Symach Easydry system suszenia. Obydwa 

systemy mają exstra zalety dla środowiska i 

pozwalaja zarazem firmie na wyższym poziomie 

pracować. System lakierniczy daje mozliwość 

bezbłędnej naprawy, rownież odpowiedni 

dla obowjazujacego prawa w sektorze auto-

naprawy w UK (DEFRA UK). Wysokiej jakości 

system, odpowiedni stosunek między ceną a 

Crash Care Centre Ltd. z siedziba w UK, ma 18 lat doswiadczenia w sektorze karoserii-i 
naprawy samochodowej, ukierunkowala sie w naprawie dla duzych przedsiebiorstw 
ubezpieczeniowych.

vervolg op pagina 4

jakościa i zawsze aktualna informacja koloru w 

ICRIS, co pozwala na osiagnięcie wyśmienitego 

rezultatu.
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Uniknij ponownego lakierowania
Ponowne lakierowanie, aby naprawić błąd, jest bardzo kosztowne dla 

każdej lakierni.

Zapobiec ponownemu lakierowaniu jest najlepszym rozwiązaniem, ale nie 

zawsze możliwym. Musimy patrzeć na powód ponownego lakierowania, 

aby wiedzieć jak mu zapobiec.

Zły kolor
De Beer zaleca używanie kolor box, aby odpowiedni kolor i wariant 

wybrać, oraz przejście na element graniczący. Jeżeli jest potrzeba 

lakierowania na ‘’ostro’’, zalecamy wykonanie natrysku probnego, jest 

to najlepszy sposób kontroli koloru. Aby wykonać odpowiednio natrysk 

próbny wykonaj nastepujace kroki:

•	 Użyj odpowiedniego pistoletu i ustawienia 

•	 Kartę do natrysku próbnego lakieruj pionowo.

•	 Nanieś taką samą ilość warstw i susz w sposób jaki jest zalecany w TDS. 

•	 Kontrolować kolor przy świetle dziennym.

Widoczne miejsce naprawy
Są różne przyczyny, dlaczego miejsce naprawy po polakierowaniu jest 

dalej widoczne.

•	 Odcinające się miejsce naprawy jest najczęściej spowodowane, przez 

położenie grubej warstwy filera, lub jego niecałkowite wyschnięcie. 

W De Beer zalecamy nakładanie ilości warstw, jaka jest w informacji 

oraz możliwość suszenia podczerwienią, czy w kabinie na programie 

suszenia, ten sposób gwarantuje utwardzoną/wysuszoną warstwę 

filera gotową do szlifowania. Z przeprowadzonych badań wynika, że 

suszenie podczerwienią jest bardziej oszczędne. 

•	 Rysy są spowodowane złym wyborem papieru ściernego lub złymi 

krokami szlifowania. Na rynku są nowe papiery ścierne, które nie 

pozwalają na przetarcie. Ten sposób szlifowania oszczędza czas, oraz 

pozwala uzyskać wymagany rezultat.

Zapobiec bleda
•	 Rysy i uszkodzenia podczas montażu po lakierowaniu. Jest to jeden z 

najczęstszych powodów ponownego lakierowania, ale jest szybkim i 

skutecznym rozwiązaniem bez użycia kabiny, czyli bez dodatkowych 

kosztów mianowicie spotrepair. De Beer posiada program szkoleniowy 

oraz produkty, które umożliwiają wykonanie tego procesu minimalnym 

kosztem.

Wyżej wymienione tematy są omawiane i wdrażane na naszych 

szkoleniach. Proszę podjąć kontakt z importerem/dilerem, aby uzyskać 

więcej informacji.

Symach Easydry system ma wpływ na czas 

suszenia systemu lakierniczego, jest idealnym 

uzupełnieniem dla systemu bazy wodnej. 

Według Steve Parking szefa lakierni w CCC jest 

możliwe  HS Surfacer 8-145 w ciagu 10min. 

położyć, wysuszyć i przeszlifować. Rownież sy-

stem Symach Easydry używany do suszenia bazy 

wodnej potrzebuje 8min. Po ochłodzeniu zostaje 

położony lakier bezbarwny HS420, który w ciagu 

15min. schnie i w czasie chłodzenia twardnieje i 

jest gotowy do przeczyszczenia. 

Techniczne jak i ekonomiczne zalety systemu 

suszenia Symach są całkowicie wykorzystane 

przez firme CCC. Symach system suszenia ma 

stosunkowo niskie zużycie energii. Lee Proctor 

właściciel CCC powiedział nam, że dziki temu 

systemowi nie musiał konwencjonalnie suszyć, 

co pozwoliło na zaoszczedzenie 2/3 rachunku 

energetycznego.

Podsumowujac: fima zwracająca uwagę na 

środowisko w sektorze auto-naprawy, daje 

odczucie robienia dobrych rzeczy dla ochrony 

srodowiska i zarazem jest finansowo ‘’zdrową’’ 

firmą.
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