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Szlifowanie i technika szlifowania (Czesc 1)

Ogoélna Terminologia
Zaczniemy od podstaw,
aby lepiej zrozumie¢, co
specyficznego zawiera
szlifowanie oraz z jakich
podstawowych czesci sktada
sie produkt do szlifowania.
Rozne kleje, grubosé ziarna
i zréznicowane podioza
decyduja o produkcie do
szlifowania. Produkt do
szlifowania skiada sie zawsze
z: podtoza,warstwy ziarna i
warstwy kleju,ewentualnie 2
specyficznej warstwy kleju i
powtoki. W nastepnym wydaniu
TechFlash zajmniemy sie procesem produkcji, metoda powlekania, w ten sposéb
kazdy moze uzyska¢ odpowiedni dla siebie rezultat szlifowania.

Podstawowe sktadniki

Ziarno scierne

Na rynku jest do osiggniecia ziarno naturalne i syntetyczne. Ziarno naturalne to: granat, szmergiel
i tlenek Zelaza. Syntetyczne ziarno to: tlenek glinku, weglik krzemu i aluminium cyrkonu. Sa one
stosowane jako podstawowy element, kazde ziarno ma specyficzne cechy.

Naturalne ziarno jest miekkie i patrzac przez mikroskop pol-ostre jest ono gtéwnie uzywane do
polerowania i przeczyszczenia.

Syntetyczne ziarno jest czesciej uzywane. S3 dwa rodzaje
tlenku glinu, jasno brazowy (twardy) i ciemno brazowy
(bardzo twardy). Weglik krzemu jest niebiesko-czarny/
zielony: bardzo ostry, ale fatwo famiacy sie. Cyrkon: bardzo
twardy uzywany do ciezszych materiatow.

Ziarno

Grubosc ziarna

Grubos¢ ziarna jest zawsze poprzedzona przez litere ‘P*
FEPA (Ferderal European Producers of Abrasives) norma
Europejska. Ogolnie patrzac grubos¢ ziarna u producentai
dostawcy jest taka sama.
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Ksztatt ziarna

Ksztatt ziarna ma duzy wptyw na wyglad szlifowanej powierzchni.

Ostre, mate lub szpiczaste ziarno powoduje rowki Scierne. = '
Szerokie rozwartokatne i spfaszczone ziarno powoduje mniej gtebokie, ale szersze rowki. _ b

Warstwy kleju

Sa 2 rodzaje kleju,

Naturalny i Syntetyczny klej.

Naturalny klej: klej zwierzecy, elastyczny i tani. Niekorzystna strona tego kleju jest: staba
odporno$¢ na wilgoc i ciepto.

Syntetyczny klej: sztywny i drogi. Bardziej wytrzymaty na cieplo i wilgo¢, mozliwos¢
kombinacji réznych kleji.

Podtoze
Nastepujace mozliwosci, Papier, Len, Wiékno mozliwa kombinacja.

Powtoka

Sposéb w jaki ziarno zostanie roztozone na podtozu w duzej czesci decyduije o jakosci. Ziarno zostaje dowolnie jak
i elektrostatycznie na podfozu umocowane.

Plaszczyzna zamknieta 90 tot 95 %

Ptaszczyzna otwarta okolo 50%

Jest rowniez No-Fil wykonane, jest to stearynian cynku dzieki, ktéremu materiat nie bedzie szybko $ciekat.

W nastepnym TechFlash Krok po Kroku Szlifowanie i Zastosowanie.

Kolor system, selekcji system

O Wybierz w Systemie i Setup wedtug menu jak powyzej.

© Po prawej stronie marka do wybrania.

M_ ri‘ O Nastepnie wybierz system odpowiedni dla Ciebie.
g L1

L L © Kolor (B60) jest teraz do otrzymania w wybranym systemie.

ICRIS aktualizacji
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HSS: Gray Shades

HSS: Gray Shades, nowa opcja na surfacer
8-14510 i 8-14540. Dzieki ICRIS jest mozliwosc¢
wybrania szarego odcienia, ktory najbardziej
pasuje do koloru, jakim bedzie lakierowany

3. Mozecie wybrac catkowicie biaty lub 5. Kiedy klikniecie znak "+ ,znaczy, ze receptura
czarny, ze znajdujacymi sie pomiedzy ready to use jest gotowa do namieszania
odcieniami szarego. Najczesciej uzywanym (Wiacznie z utwardzaczem i rozpuszczalnikiem).
szarym jest (okolo 809%) numer 5. Jest on Znajdz odpowiedni utwardzacz i rozpuszczalnik
specjalnie pod srebrne metaliczne kolory. i wcisnij klawisz Save w wypadku, jesli chcesz
Wybierz odpowiednig recepture pasujaca recepture uzy¢ ponownie.

pod kolor samochodu.

samochaod.

Przyktad: wyszukiwanie wiasciwego
surfacera:

1. Marka auta (kliknij merke).

DEBEEH
REFiIiMIiSH

4, Podwojne klikniecie HSS szary kolor, aby 6. Receptura na surfacer Nr 5 gotowa
przejs¢ na recepture. do uzycia.

2. Typ HSS (Gray Shades). Kliknij HSS Gray
Shades.
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Pracowac z uwaga na ochrone srodowiska

Crash Care Centre Ltd. z siedziba w UK, ma 18 lat doswiadczenia w sektorze karoserii-i
naprawy samochodowej, ukierunkowala sie w naprawie dla duzych przedsiebiorstw
ubezpieczeniowych.

Rodzinna firma jest bardzo dumna z faktu, oraz Symach Easydry system suszenia. Obydwa
ze podczas naprawy, myslimy rowniez o systemy majg exstra zalety dla srodowiska i
Srodowisku, bezpieczenstwie i zdrowiu naszych  pozwalaja zarazem firmie na wyzszym poziomie
pracownikow i klentéw, nic nie pozostawiamy pracowac. System lakierniczy daje mozliwosc¢
przypadkowi. bezbtednej naprawy, rowniez odpowiedni
dla obowjazujacego prawa w sektorze auto- jakoscia i zawsze aktualna informacja koloru w
Dwa najwazniejsze plusy dla firmy CCC w naprawy w UK (DEFRA UK). Wysokiej jakosci ICRIS, co pozwala na osiagniecie wysmienitego
ostatnich latach to, lakierniczy system wodny, system, odpowiedni stosunek miedzy cena a rezultatu.

vervolg op pagina 4
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Symach Easydry system ma wptyw na czas
suszenia systemu lakierniczego, jest idealnym
uzupetnieniem dla systemu bazy wodnej.
Wedtug Steve Parking szefa lakierni w CCC jest
mozliwe HS Surfacer 8-145 w ciagu 10min.
potozyc, wysuszyc i przeszlifowac. Rowniez sy-
stem Symach Easydry uzywany do suszenia bazy
wodnej potrzebuje 8min. Po ochfodzeniu zostaje
potozony lakier bezbarwny HS420, ktéry w ciagu

15min. schnie i w czasie chtodzenia twardnieje i
jest gotowy do przeczyszczenia.

Techniczne jak i ekonomiczne zalety systemu
suszenia Symach sa catkowicie wykorzystane
przez firme CCC. Symach system suszenia ma
stosunkowo niskie zuzycie energii. Lee Proctor
wiasciciel CCC powiedziat nam, ze dziki temu
systemowi nie musiat konwencjonalnie suszy¢,

co pozwolito na zaoszczedzenie 2/3 rachunku
energetycznego.

Podsumowujac: fima zwracajaca uwage na
Srodowisko w sektorze auto-naprawy, daje
odczucie robienia dobrych rzeczy dla ochrony
srodowiska i zarazem jest finansowo “zdrowg”
firma.

Zapobiec bleda

Uniknij ponownego lakierowania

Ponowne lakierowanie, aby naprawic¢ bfad, jest bardzo kosztowne dla
kazdej lakierni.

Zapobiec ponownemu lakierowaniu jest najlepszym rozwigzaniem, ale nie
zawsze mozliwym. Musimy patrze¢ na powdd ponownego lakierowania,
aby wiedziec¢ jak mu zapobiec.

Zty kolor

De Beer zaleca uzywanie kolor box, aby odpowiedni kolor i wariant
wybrac, oraz przejscie na element graniczacy. Jezeli jest potrzeba
lakierowania na “ostro”, zalecamy wykonanie natrysku probnego, jest
to najlepszy sposéb kontroli koloru. Aby wykonac odpowiednio natrysk
probny wykonaj nastepujace kroki:

Uzyj odpowiedniego pistoletu i ustawienia

Karte do natrysku prébnego lakieruj pionowo.

Nanies taka samg ilos¢ warstw i susz w sposob jaki jest zalecany w TDS.
Kontrolowac kolor przy swietle dziennym.

Widoczne miejsce naprawy
Sa rézne przyczyny, dlaczego miejsce naprawy po polakierowaniu jest
dalej widoczne.

Odcinajace sie miejsce naprawy jest najczesciej spowodowane, przez
potozenie grubej warstwy filera, lub jego niecatkowite wyschniecie.
W De Beer zalecamy naktadanie ilosci warstw, jaka jest w informadji
oraz mozliwos¢ suszenia podczerwienia, czy w kabinie na programie
suszenia, ten sposob gwarantuje utwardzong/wysuszong warstwe
filera gotowa do szlifowania. Z przeprowadzonych badar wynika, ze
suszenie podczerwienig jest bardziej oszczedne.

Rysy sa spowodowane ztym wyborem papieru $ciernego lub ztymi
krokami szlifowania. Na rynku s3 nowe papiery scierne, ktére nie
pozwalaja na przetarcie. Ten sposéb szlifowania oszczedza czas, oraz
pozwala uzyska¢ wymagany rezultat.

Rysy i uszkodzenia podczas montazu po lakierowaniu. Jest to jeden z
najczestszych powoddw ponownego lakierowania, ale jest szybkim i
skutecznym rozwiazaniem bez uzycia kabiny, czyli bez dodatkowych
kosztow mianowicie spotrepair. De Beer posiada program szkoleniowy
oraz produkty, ktére umozliwiaja wykonanie tego procesu minimalnym
kosztem.

WyZzej wymienione tematy s3 omawiane i wdrazane na naszych
szkoleniach. Prosze podjac kontakt z importerem/dilerem, aby uzyskac
wiecej informadji.
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