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Dosahnout skvélych vysledkl v co nejkratSim ¢ase. To je beze sporu ambice, kterou
budete jisté sdilet s nami. S novym NS zakladem mate nadosah kratsi Ihatu potrebnou
k realizaci zakazky i vy$Si produktivitu v lakovné. Tento zakladni natér také eliminuje
potfebu schnuti a brousenti; dalsi vrstvu muZete nanaset na mokrou vrstvy,

¢imz zrychlite cely postup a zvysite svoji produktivitu.
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8-746 ZAKLAD MOKRA NA MOKROU

VYHODY, KTERE OVLIVNI
CELY PROCES ZAKLADOVANI

8-746 NS Primer je vysoce produktivni zaklad s moznosti pouziti pfimo na E-coat vrstvu (kataforéza), bez nutnosti brouseni.

ZVYSENI PRODUKTIVITY
NS Primer 8-746 byl navrzeny praveé pro lakovny, kde je vyZadovana vysoka produktivita prace. K Gspore dochazi diky
snizenim poctu cykld.

TECHNOLOGIE NANASENI MOKRA NA MOKROU

Receptura NS Primeru 8-746 je uréena pro systém konecné vrstvy nanasené na vihky povrch. Zakladni natér vytvari
rovnomeérnou, hladkou, pololesklou vrchni vrstvu. Tekutost a vyrovnavaci schopnost natéru jsou kliGovymi vlastnostmi pri
vytvareni vrchni vrstvy natéru. Kvalita ziskané vrchni vrstvy je srovnatelna s vice vrstvym systémem s brousenim a to pfi
snizeni poc¢tu krokU a zkraceni pracovniho casu.

TECHNOLOGIE BEZ POUZITI BROUSENI PRIMO NA E-COAT VRSTVY

S Primer 8-746 ma vyhodu aplikace s odstranénim nutnosti brousit panely s natérem zafixovanym elektrickym proudem,
a to bud pfi pfipravé panelu, nebo mezi jednotlivymi vrstvami. Odstranéni brouseni a nasledného ¢isténi je dalsi klicovou
vyhodou pro vasi lakovnu.

PRUZNOST POUZITI
NS Primer 8-746 vyuziva béZné pouzivana tuzidla a UNI fedidla DeBeer Refinish. VyuZiti téchto tuzidel a fedidel umozni

mozné aplikovat dalsi vrstvu. Tim umozni prelakovani novych dilti primerem dva dny pfedem a opatreni horni vrstvou bez
brouseni. Tento proces predbéZzného nastriku primerem zlepsuje vyuziti kabiny a minimalizuje plytvani materialem.

VYHODY PRO VAS PROVOZ
Vyhoda zvyseni produktivity! Vytvorenf lakovny s lepSim vyuzitim zdroji vyusti
ve zvyseni vyrobni kapacity. To umozni dosahnout v lakovné lepsich vysledkd SNIZENI

pfi stejnych vstupech. . MNOZSTVI
ODPADA ODPAD()
NUTNOST
BROUSENI
VYHODA SPOCIVAJICI V USETRENI CASU V LAKOVNE ZAHRNUJE: ZVVSENI
« ZlepSeni vyuziti strikaci kabiny — redukce slabych mist PRODUKTIVITY
v procesu aplikace
* SniZeni plytvani materiadlem — méné presunu produktd APLIKACE
+ ZvySeni produktivity prostrednictvim opatfeni zakladnim MOKRA NA
natérem predem
+ Neni nutné brouseni E - coatu — sniZzeni poctu krokl pfi aplikaci MOKROU

zakladniho natéru

+ Snizeni pouziti spotrfebniho materidlu, protoze neni nutné brouseni
pfi pfipravé ani pred aplikaci horni vrstvy

+ Konec¢na uprava — kvalitni oprava pokazdé zajisti spokojené
zakazniky a opakované ziskavani zakazek
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ZKRATE PRACOVNI CYKLUS

ZVYSTE KAPACITU SVOJI LAKOVNY
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ZAKLAD V CISLECH

8-746: VYHODY JSOU ZREJME

ZKRACENI DOBY NA PRACOVNI CYKLUS — ZVYSENI KAPACITY LAKOVNY
Bez ohledu na souc¢asny postup, ktery vyuZivate ve své lakovné, NS Primer 8-746 mokra na mokrou, mtZe vasi firmé nabidnout znacné
Uspory ¢asu a spotrebniho materialu.

POSTUP U NS PRIMERU VE SROVNANI S POUZITIM TRADICNIHO ZAKLADNIHO NATERU

POUZITI NATERU DEBEER
REFINISH 8-746

HIGH PRODUCTION

NON SANDING PRIMER

POUZITi TRADICNIHO NATERU

/3

20
N o o MINUT
. PRIPRAVA* OPATRENI ZAKLADNIM ZAKLADN{ NATER v v
~ NATEREM /TRANSPARENTNI LAK U S ETR EN O

MIN. 20 40 60 80 100 1

(+ DOBA SCHNUT)* (+ DOBA SCHNUTI)*

VYHODY TETO METODY ZAHRNUJI

+ Neni nutna pfiprava brouseni dilu opatreni E-coat vrstvou — Uspora ¢asu a spotfebniho materialu
+ Po opatreni zakladnim natérem neni nutné vypalovani — Uspora Casu a energie

+ Pred aplikaci horni vrstvy neni nutné brousenf a ¢isténi — Uspora ¢asu a materialu

POSTUP S DEBEER REFINISH 8-746 HIGH PRODUCTION NON SANDING PRIMER VE SROVNANI S TRADICNIM ZAKLADNIM NATEREM
APLIKOVANYM SYSTEMEM MOKRA NA MOKROU

POUZITi NATERU DEBEER
REFINISH 8-746

HIGH PRODUCTION NON
SANDING PRIMER

POUZITI TRADICNIHO
ZAKLADNIHO NATERU
APLIKOVANEHO

NA VLHKOU VRSTVU

MIN. 20 40 60 80 100 120 140 MlNUT

. PRIPRAVA* OPATRENI ZAKLADNIM [l 7AKLADNI NATER/ USETRENO
= NATEREM TRANSPARENTNI LAK

(+ DOBA SCHNUTI)* (+ DOBA SCHNUTI)*

VYHODY TETO METODY ZAHRNUJI
+ Neni nutné pfiprava brouseni panelu s natérem fixovanym elektrickym proudem
* Kratsi doba suseni laku

* Uvedené casy predstavuji typické hodnoty a mohou se lisit podle velikosti, strikaci kabiny a podminek okolniho prostredi.
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PRIPRAVA PRED APLIKACI PRIMERU

NAVYSTE KAPACITU LAKOVACI KABINY PROSTREDNICTVIM PREDBEZNE UPRAVY NOVYCH DILU

Predbézna priprava pred aplikaci zakladniho natéru je proces béhem dne. Moznost provadét kazdy den dalsi ukony zvysuje

opatreni vice dilG zakladem soucasné. Podle pouzivaného produktivitu dilny a v disledku toho se zvysuji vynosy a rentabilita

pracovniho postupu ve vasi lakovné je mozné pouzit predbéznou  vasi lakovny.

Upravu panel( aplikaci zakladu k uvolnéni kapacity kabiny.

Zaklad DeBeer Refinish 8-746 High Production Non Sanding

Primer umoznuje predbézné lakovani zakladnim natérem

az dva dny predem, aniz by bylo nutné brouseni. OPATRENI
ZAKLADNIM

Predbézné piiprava dilt zakladem uvolni kapacitu kabiny, protoze NATEREM AZ

predstavuje ¢asovou Usporu u kazdého projektu, kdy neni nutné 2 DNY

provadét oddélené kroky pfi aplikaci zakladniho natéru. V prikladu

uvedeném nize predbézné opatreni panelll zakladnim natérem na

zacatku pracovniho dne umozni rozdéleni tri dalSich cyklt kabiny

PREDEM

POUZITI NATERU
DEBEER REFINISH
8746

HIGH PRODUCTION
NON SANDING
PRIMER

POUZITI
TRADICNIHO
ZAKLADNIHO
NATERU
APLIKOVANEHO

NA VLHKOU VRSTVU

AIHIIIHHIIII,

MIN 50 100 150 200 250 300 350 400 450

. PRIPRAVA* OPATREN{ ZAKLADNIM NATEREM ZAKLADNI NATER/TRANSPARENTNI LAK
~= (+ DOBA SCHNUT)* (+ DOBA SCHNUTI)*

Gl OPATRENI SARZE ZAKLADNIM NATEREM ~ §M  PRIDELENI KABINY

VYHODY PREDBEZNEHO OPATRENI ZAKLADNIM

NATEREM ZAHRNUJI:

« ZvySeni vyuziti stfikaci kabiny Jak je to uvedeno vySe, casové Uspory jsou vyznamné. V pripadé

+ Pouziti jednoho cyklu kabiny k opatfeni zakladnim natérem spravného naplanovani se vyuziti stfikaci kabiny dramaticky zvysi.
vSech paneld na nasledujici T — 2 dny To bude mit dalsi vliv na celou lakovnu, protoze bude zajisténo

+ Méné casu kabiny na pracovni ukon, proto zvyseni zvysSeni pracovnich kapacit. Budete moci provést vice pracovnich
kapacity ukonu UkonU soucasné pfi stejném vyuziti zdroju, ¢imz se zvysi celkovy

+ Snizeni plytvani vyrobkem vynos a rentabilita.

+ Michani zakladniho natéru jednou denné, nikoli pred kazdym
pracovnim tkonem PREMYSLEJTE NAD POTENCIALEM SVE LAKOVNY:

+ Méné cisteni + Rust vaseho podniku

+ Men§i spotreba CistiCe pistole + ZvySeni vynosl

« Efektivnéjsi vyuziti pracovnich sil a zafizeni + ZvySeni rentability

+ ZvySeni Ucinnosti, vice pracovnich ukonU za den, a tim zvyseni + Silnéjsi a stabilnéjsi podnik
ziskovosti lakovny

* Times stated are typical values only and may vary depending on job size, spray booth set up and ambient conditions.
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CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI A BENEFITY

CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI VYHODY

+ Vlyborna prilnavost k diltim opatfenym « Uspora Gasu na proces, + Snizeni spotreby spotrfebniho materialu
E-coat vrstvou (kataforéza). zvyseni Uc¢innosti

+ Rychla aplikace diky systému + Aplikace jednoho natéru, « Uspora ¢asu na pfipravu,
mokrd na mokrou aniz by doslo ke snizeni kvality zvySeni produktivity lakovny

+ Velmi dobra prilnavost na holy kov

. + Neni nutné aplikovat reaktivni zaklad k vyrovnani nerovnosti, Uspora ¢asu a materialu
i na hranach

» Skvély rozliv a plnitelnost poskytujici lesklou a hladnou zobrazeni (DOI) na hornf spokojenosti

horni vrstvu vrstvé a jeji vybornd odolnost zakaznikd ZPRACOVATELNOST PRI 20°C

MICHACI POMER
. + 1 hodina

5.1 +25% (HS420 Tuzidlo)*,

zfedit DeBeer Refinish Uni fedidlo
+ 31+ 10% (MS/HS Tuzidlo)*,

ziedit DeBeer Refinish Uni redidlo

+ Vhodny na mistni opravy
a opravy bez nutnosti brousenti

« Zvysena produktivita pfi mensim mnozstvi pracovnich tkont

VHODNE PODKLADY

+ Radné ocistény zakladni natér E-coat (kataforéza)

+ Probrousend mista do 10 cm?2

+ Polyesterové laminatové dily zpevnéné
sklenénymi vliakny SMC/GRP

+ Vynikajici aplikacni vlastnosti - Jednoduché pouziti

POCET VRSTEV/METODA APLIKACE
« 1 stfedni vlhka vrstva za pouziti

-
+ Dodava se v odstinech Sedé P
GS907 St[edmlsed?, GS9VOV3 B|Ia - Pfesnost optimalizované barvy zakladniho natéru " konvencni stfikaci nebo HE pistole
a GS901 Cerng, coz umoznuje

namichani jakéhokoli odstinu

a snizeni spotreby zakladniho natéru az o 30% ) L. )
CELKOVA DFT (TLOUSTKA SUCHE VRSTVY)
Sedé barvy (viz ICRIS)

+ 30-35 mikronU

VHODNE PREDCHOZi NATERY
+ 1 -15 zékladni reaktivni natér
+ BrouSeny OEM lakovaci systém

+ Kompatibilni se vsemi Autolak + Zaklad na plasty 1 — 60 1K

systémy od DeBeer

* Snizeni zasob Autolakd L ’
DOBA, ZA KTEROU JE MOZNE NANEST
DALSI VRSTVU

+ 12 min.

TECHNICKE INFORMACE
+ Vice informacfi najdete v posledni verzi
technického listu, ktery je k dispozici

INTERVAL PRO PREDBEZNY ZAKLAD na www.de-beer.com
+ (Bez brouseni) Max. 2 dny

Vsechny uvedené hodnoty jsou platné pro teplotu 20°C.
VISKOZITA (DIN CUP 4 mm) *Poznamka: Dost t tvrdidel 1Ze lisit
THE GREY SHADE ADVANTAGE Us + 15— 17 sekund podemsutkgiatiy

Vyuzivejte odstint Sedé ke zlepseni kryci schopnosti primeru. Zajistéte dokonalé prizptisobeni barvy,
¢imz zvysite vasi produktivitu. 8-746 High Production NS Primer je k dispozici v odstinech

GS901 Cernd, GS903 Bila a GS907 Stredni Sedé. Bilou a ernou je mozné smichat

za pouziti receptur, které najdete v ICRIS a ¢imz ziskate dalSi odstiny Sedé.

+ Moznost dlouhého intervalu mezi + Zvyseni pruznosti pracovniho toku,

jednotlivymi vrstvami (az dva dny) predbézné opatreni panelli natérem > el sl ere el

i @E

30

K DISPOZICI JE:
S pin ggon PODROBNOSTI O PRODUKTU
EDLNY Cerna 903] Bila 907) Stredni $eda

+ Presna reprodukce barvy v horni vrstve
+ Nutnost naneseni mensiho mnozstvi vrstev
+ Az 30% snizeni spotieby zakladniho natéru

CiSLO POLOZKY #POCET V KRABICI  OBSAH BARVA

8-746 / 8-74640 / 8-74610 HIGH PRODUCTION NON SANDING PRIMER

+ 8-746/3 0 2 o 3l + GS907 Stredni Seda
+ 8-74640/3 + 2 + 31 + GS901 Cernd
*+ 8-74610/3 o 2 o 8l + GS903 Bila
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DEBEER REFINISH
Znacka Valspar Automotive

DeBeer Refinish je znacka spolecnosti Valspar Automotive.
Valspar Automotive je soucasti korporace Valspar.

Tato matefska spolecnost byla zaloZena v roce 1806

a je jednim z nejvétsich svétovych vyrobcl natéra.
Spolecnost Valspar Automotive vyrabi a distribuuje

natéry na prelakovani automobilti DeBeer Refinish.

VICE INFORMACI

Chcete-li se dozvédét vice o natéru DeBeer Refinish nebo
o spole¢nosti Valspar Automotive, informujte se na strankach
www.de-beer.com a www.valsparauto.com.
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