N

CHOISIR LA BONNE COUCHE ¢ oesEER
D'APPRET CA CHANGE TOUT

V 4
RAPIDE ET PRECIS SECHAGE A LAIR RAPIDE POLYVALENCE AU QUOTIDIEN EFFICACITE SUR METAL NU

LA DIFFERENCE

o P R I M E
8-867 8-945
1K UV PRIMER FAST SURFACER ALLROUND SURFACER SUPER SURFACER DTM

CARACTERISTIQUES | Fa Ej u @ N EJ EJ Nl
DU PRODUIT 3“ alh” IR © g " Une finition parfaite commence

U

DESCRIPTION ( e B e par une base parfaite. La gamme
DES TACHES ) @ EI DeBeer d'appréts et de mastics
@ (9 vous offre un contréle total : des

@ [' apprets UV a séchage rapide aux

TAILLE DE REPARATION @

Aluminium poncé, acier, acier galvanisé, systeme L - o . Panneaux’OEM é\rEVétemer‘t électropho’rét.ique Application directe sur métal/acier dégraissé maStlcs POl\Iva lents- en passa nt
SUBSTRATS de peinture OEM, stratifiés de polyester Aglgr anu e,t alulmlnlurrlgs\p;pbrgtes. ponces non ponlcest, S\t/.sf:gm; de [i)elntureRgsM d origine et bien poncé, aluminium, systeme OEM ' l. l t- 2 Z h S
. N ~ e egraisses, ptaques len poncees, ponce, stratines de polyester ponces, . . N . -
RFV. métal mélsgr;g;mé%iﬁea revetement garnissage polyester, apprét OEM, supports peints | composants automobilgs en plastique nettoyeés et et maSt'E:gg?;;giﬁg;?feﬁgrlﬁc;g%izorenque \ N ’p?r és souw |0n5’? sec ag_e a
préparés Uair permettant d’économiser
APPRET PHOSPHATANT Q v v de l'énergie, vous trouverez
REQUIS - & z o
° forcement lappret adapte a votre
15-20" 1.5-4) - .
TEMPS DE SECHAGE Q N atelier de carrosserie.
A LAIR 20 °C
TEMPS DE SECHAGE Il i
SECHAGE FORCE 60 °C @ @
st
SECHAGE UV UVL @ @
, =
EPAISSEUR DE COUCHE Q Q
PONCABLE APRES () frey)
SECHAGE A LAIR % %
A 20°C
0 31 7:2 6:1
RAPPORT DE MELANGE +25% |=|=. |=|=. |=|=. +25%
PRET A LEMPLOI APPRET : DILUANT + DURCISSEUR +5%  +5%  +15%
DURCISSEURS MS
DURCISSEURS @ 8-355 DURCISSEURS HS 8-910
R DURCISSEURS HS420
PRET A LEMPLOI
DUREE DE VIE EN POT, ILLIMITEE
' (CONSERVER LE PRODUIT DANS 15 18-33 15-20
EN MINUTES DES RECIPIENTS RESISTANTS AUX UV)

DISPONIBLE EN GRIS/
BLANC/NOIR

\'4 \'4

Q v @
AVEC PONCAGE v v v 4

\V
<

APPLICATION
SANS PONCAGE

O

CARACTERISTIQUES DU PRODUIT DESCRIPTION DES TACHES TEMPS DE SECHAGE FICHE TECHNIQUE Fa ‘.-

_e®, (2 9., I = —n® & @ 3 ., . = /4 b - 'l - 0 /d

& S S N e « - A X V4 . Découvrez dés aujourd’hui la différence DeBeer.
= - @ R uv D, = il A

mppe  ATUCION | MATE | SIMGES MUTE DOLER e CEATONS SEAWTOWS MTUCMION Torespi POCESUS SOMGE SOMGE e ger  OWREDE RO MON eoucane | i www.de-beer.com

PULVERISATION

* Les temps de séchage indiqués correspondent aux valeurs types uniquement. Ils peuvent varier en fonction du durcisseur, de lampleur de la reparation, de la configuration de la cabine et des conditions ambiantes.
* Vous trouverez les fiches techniques les plus récentes sur www.de-beer.com.




