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ZMIENIA WSZYSTKO
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Nieszlifowane panele kataforetyczne OEM
Szlifowane aluminium, stal, stal ocynkowana, Szlifowana i odttuszczona zagruntowana gota _ (eTcoat). szlifowane oryginalne systemy Bezposrednio na odttuszczony i dobrze przez Wszechstronne Szpachle
PODLOZA system OEM, laminaty poliestrowe wzmocnione | stal i aluminium, dobrze szlifowane GFK, szpachle | lakiernicze OEM, szlifowane laminaty poliestrowe przeszlifowany metal/stal, aluminium, stare .
wtoknem szklanym, goty metal, poliestrowe, podktad OEM, stare systemy wzmocnione wtdknem szklanym, oczyszczone i | systemy OEM i szpachléwki, odttuszczone i lekko un|wersalne po energooszczed ne
panele kataforetyczne (e-coat) OEM lakiernicze przygotowane czesci samochodowe z tworzyw przeszlifowane powtoki kataforetyczne (e-coat) - . ! .
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(WASH PRIMER) odpowiedni dla swojego warsztatu.
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GOTOWE DO UZYCIA PODKtAD: ROZCIENCZALNIK + UTWARDZACZ +5% +5% +15%
UTWARDZACZE MS
UTWARDZACZE @ 8-355 UTWARDZACZE HS 8-910
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* Podane czasy schniecia s tylko wartosciami ogélnymi i moga sie rdzni¢ w zaleznosci od utwardzacza, wielkosci powierzchni, ustawienia kabiny lakierniczej i warunkow otoczenia.
* Najnowsze karty techniczne znajduja sie na stronie www.de-beer.com.




